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0golne problemy ksztattowania
ezpieczenstwa maszyn

W Unii Europejskiej maszyny odgrywa-
ja szczegblng role. Z jednej strony, stanowig
mocny filar ekonomiczny, poniewaz ich pro-
jektowanie, budowa i obr6t handlowy dajg
ok. 20 proc. dochodéw Unii. Z drugiej jed-
nak, biorg udzial w az ponad 70 proc. wszyst-
kich wydarzen wypadkowych, a te czynig ok.
2 proc. strat w globalnym produkcie Unii, co
obrazuje skale wagi maszyn w zyciu ekono-
micznym i spolecznym. Europejski rynek ma-
szyn musi si¢ broni¢ zaréwno z powoddw mer-
kantylnych, jak i nieakceptowalnych, powy-
padkowych strat ludzkich i spolecznych. Re-
alizowane jest to poprzez wdrazanie i ciagle
doskonalenie spéjnej i naturalnej koncepcji
ksztaltowania bezpieczefistwa maszyn, ktora
polega na tym, ze wszyscy w Srodowisku zawo-
dowym kreujg i odpowiadaja za bezpieczen-
stwo. Zardéwno ci, ktorzy produkuja maszyny,
jak i ci, ktorzy je uzytkuja. Na strazy skutecz-
nosci jej wdrazania i realizacji stojg wyma-
gania prawne sformutowane w dyrektywach
ekonomicznych i socjalnych. Projektanci, pro-
ducenci i dostawcy ,,nowych” maszyn musza
zapewni¢ spelnienie wymagan zasadniczych,
formalnych i technicznych nowej dyrektywy
maszynowej NMD 2006/42/WE i norm zhar-
monizowanych, co powinno gwarantowac

przysztemu uzytkownikowi bezpieczenstwo.
Te zasady, w istocie handlowe, przyjely bez
zmian wszystkie panstwa czlonkowskie. Na-
tomiast uzytkownicy, praktycznie pracodaw-
cy, ktorzy sa odpowiedzialni prawnie za wa-
runki pracy, powinni tworzy¢ bezpieczeistwo
eksploatacyjne, obejmujace cale Srodowisko
pracy maszyn, tzw. 40: operatorzy-obiekty-
otoczenie-organizacja. Te zasady wynikajg
z uwarunkowan historycznych, kulturowych,
mozliwosci technicznych oraz ekonomicznych
i dlatego s3 rézne w wymaganiach prawnych
poszczegOlnych panstw. Unia okreslita mini-
malny poziom przyzwoitosci, ponizej ktorego
zejS¢ nie mozna w tzw. dyrektywie narzedzio-
wej 2009/104/WE, gdzie zostaly okreslone wy-
magania minimalne obejmujgce budowe i or-
ganizacj¢ pracy przy obstudze tzw. ,starych
maszyn”. Wszystkie te zasady zostaly prze-
transponowane do prawa polskiego w usta-
wach i rozporzadzeniach.

Koncepcja kreowania bezpiecznego Srodo-
wiska pracy zwigzanego z budowg i obstugg
maszyn opiera si¢ na racjonalizacji (optyma-
lizacji) ryzyka zawodowego. Pozostaje ono
w zasadzie jedynym parametrem umozliwia-
jacym kwantyfikowanie poziomu bezpieczen-
stwa. Ryzyko zawodowe jest definiowane jako

mozliwo$¢ ponoszenia strat w procesie pracy,
czyli jest miarg prawdopodobienstwa zaist-
nienia zdarzenia zagrazajacego, powodujace-
go okreSlone szkody. Ryzyko, jakie towarzy-
szy ludziom w roznych fazach uzytkowania
maszyn, mimo zastosowania odpowiednich
Srodkow bezpieczenstwa, to tzw. ryzyko reszt-
kowe. Zarzadzanie bezpieczefistwem pracy
polega w istocie na Swiadomym podejmowa-
niu badZ odrzucaniu tegoz ryzyka. Ryzyko
resztkowe powinno pozostawac na poziomie
zredukowanym do §wiadomie akceptowanego
i uzasadnionego minimum, ktérego wartos¢
graniczng wyznacza ryzyko tolerowalne, tj.
ryzyko, ktére mozna zaakceptowa¢ w danych
okolicznoSciach w oparciu o biezace wartoSci
spoleczne (aktualny stan wiedzy i techniki,
koszty, organizacj¢ bezpiecznych proceséw
pracy, wyksztalcenie, umiejetnosci, kulture,
$wiadomo$¢ personelu i in.). Ryzyko tolero-
walne to niezwykle wazne pojecie, wyznacza
bowiem poziom graniczny, ponizej ktérego
zej$¢ nie mozna. Jest trudne i do rozumienia,
i do stosowania, poniewaz nie ma obiektyw-
nych kryteriow akceptowalnogci. Na nim jed-
nak opiera si¢ wspoOlczesna strategia ksztal-
towania bezpieczeistwa, ktore zdefiniowane
jako uwolnienie od nietolerowalnego ryzyka

wskazuje, ze bezpieczefistwo to nie tylko wy-
idealizowany stan z ryzykiem zredukowanym
do zera, ale taki, gdzie zagwarantowane sg
warunki pracy na poziomie odpowiadajacym
aktualnym mozliwo$ciom.

Powyzsza, ogblna koncepcja ksztaltowania
bezpieczefistwa przy projektowaniu, budo-
wie i handlu z jednej strony oraz eksploata-
cji maszyn z drugiej, jest logiczna i klarowna.
Niestety, powazne problemy tkwig w szcze-
goétach wdrozeniowych do praktyki projek-
towej i eksploatacyjnej maszyn. Dotyczg za-
réowno zasad dotyczacych maszyn ,,nowych”
(wymagania zasadnicze), jak i ,,starych” (wy-
magania minimalne).

Gléwne problemy zwigzane ze stosowa-
niem dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
dotyczg gléwnie wymagan nie technicznych,
lecz formalnych. Polskie rozporzadzenie
z 21 pazdziernika 2008 r., wdrazajace te dy-
rektywe, nie podaje dla niej definicji podsta-
wowych, zwigzanych z odpowiedzialnoScia
za produkt: wprowadzenie do obrotu lub
oddanie do uzytku maszyny, producent, upo-
wazniony przedstawiciel, importer/dostawca.
Niezrozumiale sa pojecia kardynalne, takie
jak: co to jest maszyna, maszyna nieukon-
czona, maszyna zespolona. Brak zwigzkow
dyrektywy maszynowej z narzgdziowq. Jak
traktowac ingerencje w maszyny na poziomie
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codziennego utrzymania ruchu i na rozma-
itych poziomach modernizacji. Opublikowa-
ny przewodnik do nowej dyrektywy maszyno-
wej niestety tych probleméw nie objasnia.

Z drugiej strony, problemy uzytkownikéw
maszyn ,,starych” zwigzane z ich eksploata-
cja i dostosowaniem do wymagain minimal-
nych dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE
sq jeszcze powazniejsze, poniewaz dotycza
realnego, wypadkowego S$rodowiska pracy
i zwigzanej z tym odpowiedzialnodci. Pro-
blemem podstawowym jest brak kryteriow
oceny i dostosowania maszyn na poziomie
minimalnym. Szacowanie ryzyka jest uniwer-
salnym narzedziem oceny zardwno maszyn
starych, jak i nowych. Natomiast $rodki re-
dukcji ryzyka na poziomie minimalnym sg
niezdefiniowane. Gdyby uznac za takie kry-
teria wymagania norm zharmonizowanych
z dyrektywa maszynowsg, odnoszaca si¢ do
nowo projektowanych maszyn, de facto ma-
szyny stare bylyby dostosowywane do wyma-
gan zasadniczych ,,nowych”, a nie minimal-
nych ,,starych” maszyn.

Obserwujac przemyst, wydaje sig, ze obec-
nie problemem giéwnym, zaré6wno po stronie
producent6w, jak i uzytkownikow maszyn, jest
niedostateczna wiedza. Od og6iu do szczeg6d-
tu. Od wymagan og6lnych, formalnych do wy-
magan i zasad szczegblowych, technicznych.
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Jak realizowac ide¢ bezpieczenstwa komplek-
sowego maszyn, minimalizujac ryzyko przez
konstrukcje wewnetrznie bezpieczne, $rodki
ochronne oraz informowanie i ostrzeganie?
Jak obiektywnie szacowaé poziom ryzyka i ja-
kie stosowaé kryteria akceptowalnosci? Te
problemy koncepcyjne i interpretacyjne po-
winny by¢ w najwyzszym stopniu wyjasnione
i podane polskim producentom i uzytkowni-
kom maszyn oraz organom kontrolnym (PIP,
Nadz6r Rynku). Niestety, jednostki naukowo-
badawcze w Polsce, ktore z racji obowigzkow
statutowych powinny te problemy rozwigzy-
wadé, milczg lub wypowiadajg opinie plytkie,
nieprofesjonalne, niedajgce wsparcia realne-
go uzytkownikom maszyn.
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ZDEFINIOWANIE ODPOWIEDZIALNOSC PROJEKTANTA ELOKON POLSKA JEST LIDEREM BEZPIECZENSTWA MASZYN W EUROPIE. Zajmujemy sie wszystkimi aspektami
. IDENTYFIKACJA {
OGRANICZEN MASZYNY i PRODUCENTA, DOSTAWCY MASZYNY bezpieczenstwa przy projektowaniu, budowie, modernizacji i eksploatacji maszyn stacjonarnych i mobilnych. Stosujemy opty-
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MASZYNY . ; Bt o aynniki — sytuage POZIOMU RYZYKA RYZYKA * Kodekspray . malne rozwigzania inzynierii bezpieczenstwa we wszystkich gateziach przemystu, zwtaszcza w odniesieniu do tzw. maszyn
megmmgmem) — zdarzenio/skutki g“ﬂw“ ijsfﬁm": gte% zgodnosd szczegolnie niebezpiecznych oraz kompletacji maszyn zespolonych. Wszystkie nasze dziatania opieraja sie na polskich i euro-
r pz;ﬂ;’i’:ﬁﬂ;ﬁ"z'zos e o pejskich wymaganiach prawnych zwigzanych z systemem oceny zgodno$ci adresowanych do maszyn nowych i starych.
REDUKCJA RYZYKA puEETcH Mgl asoc iez/di dambo TERMINARZ SZKOLEN OTWARTYCH na rok 2013
Nortruki . (dyrgktywu maszynowa 2006/42/ : ; ] b
—éodki ochromne || fak WE) i normy zharmonizowane 1. Wymagania bezpieczenstwa przy budowie i eksploatacji maszyn - NOWE DYREKTYWY: MASZYNOWA
[ informowanie BEZPIECZNA MASTYNA W UE R NMD 2006/42/WE | NARZEDZIOWA NWED 2009/104/WE
(tli(eklurdﬂdq ;gcoEdeOfS'(i EC, ﬁiebezpimnyp Terminy i miejsca: 25-26.02.2013 Rydzyna k. Leszna, Zamek w Rydzynie; 23-24.05.2013 Gizycko, Hotel Masovia
Znak zgoanosci LE, informacie - z
i ostrzezenia) i 2. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UKLADOW STEROWANIA WG PN-EN ISO 13849-1 | ANALIZA WYBRANYCH
{ OBWODOW BEZPIECZENSTWA Z UDZIALEM PROGRAMU SISTEMA
. { Terminy i miejsca: 10-11.01.2013 Warszawa; 22-23.04.2013 Krakow, WM Hotel System
| M ZDEFINIOWANIE ODPOWIEDZIALNOSC PRACODAWCY, :
IDENTYFIKACJA ) ) i 3. METODY OCENY | REDUKCJI RYZYKA ZAWODOWEGO PRZY PROJEKTOWANIU | OBStUDZE MASZYN
0SZACOWANIE S SRODOWISKA OCENA RYZYKA NADZORU | OPERATOROW MASZYN TG 5\
4 ! IEWALUAGA  |<e— (zynzr:?l?iR—OsZyEtﬁucie - PRACY 4X0 <—{ NA STANOWISKU PRACY i Terminy i miejsca: 14-15.032.2013 Rydzyna k. Leszna, Zamek w Rydzynie; 20-21.06.2013 Warszawa '
RYZYKA it osoby — obiekly — analiza i ewaluagja * Rozporzqdzenie w sprawie ogélnych 4. INZYNIERIA BEZPIECZENSTWA PRZY BUDOWIE | EKSPLOATACJI PRAS | INNYCH MASZYN DO OBROBKI
| tak oloaenle—orgunlzuqu pr‘lepiséw bhp PLASTYCZNEJ METALI

* Rozporzqdzenie MG z 30
pazdziernika 2002 r. w sprawie
minimalnych wymagari (dyrektywa
narzedziowa 2009/104/WE)

Terminy: 18-19.04.2013, 8-9.07.2013, 26-27.08.2013
Miejsce: Warszawa, PW, WIP — zajecia. Nocleg w Hotelu Gromada
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3= stnfa menltorowania

Szacuje sie, ze ponad 70% wypadkow przy
pracy jest zwigzanych z obstugg maszyn

Og6lna koncepcja ksztattowania bezpieczeiistwa przy budowie i eksploatacji maszyn

Nie czekaj na wypadek!
Nie czekaj na kontrole! Dziafaj juz dzis!
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